36085 Rezacka dlazby 600mm FESTA X
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Rovnobezny rez

Vodiacia lista

Dlazbu oprite o predné doraz. Liniu rezu umiestnite pod
vodiacu listu do stredu zakladne (obr. 1). Pre lepSiu
oporu rozmernejSie dlazby vyklopte predlZzovaciu
podpery zakladne.

Zatlacit
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Rezanie

Umiestnite rezacie koliesko na zadnu hranu dlazdice, odklopte lamac a za mierneho tlaku na
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paku vykonajte rez (obr. 2). Je dblezité pracovat plynule,



neopakovat rezy. Po vykonani rezu s dlazdicou nehybte, preklopte lamac, a v mieste pred
prednym dorazom primerane zatlacte. Tak déjde k rozlomeniu dlazby (obr. 3).
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Breaker
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Rezackou mozné vykondvat aj diagonalne rezy. odsurite rezaci
koliesko dozadu, uvolnite rameno uholnika,
nastavte pozadovany uhol rezu a dotiahnite. Teraz mdZete vykonat rez.
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Na Cistenie rezacky by sa nemal pouZivat olej. PouZitie oleja mbie spdsobit zanesenie
pohyblivych sucdiastok v pripade, Ze by sa zmieSal s necistotami vznikajucimi pri praci.
Jedind suciastka, ktoru treba podla potreby menit, je rezaci koliesko. Miera opotrebenia
rezného kolieska ma zasadny vplyv na kvalitu rezu.

Nahradné koliesko: 36138 (¢ 20x 6 x¢ 5mm)
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NL251-600 B800=200=25mm 22=5=6mm 600mm 420=420mm 16mm 4PC/89.0=46.0=45 Ocm 30.0xg



